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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 — Produse, procedee §i echipamente pentru
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ifiS{fﬁ;’t’&'ﬁi ﬁ'fl‘:’f’é’ﬁft’:’ CONRSIruciinor din cadrul PROCEMA CERUCETARE S.R.I_r.,
analizand documentatia de solicitare de elaborare agrement tehnic prezentatii de
firma TEHNO WORLD S.R.L. — Romdnia si inregistratd cu nr. 2927 din data de
26.11.2025, referitoare la produsul ** Tevi §i fitinguri din PELID pentru alimentare
cu gaze naturale combustibile”, realizate de firma TEHNO WORLD S.R.L. —
Romdnia, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 003-05/1380-2026 in
conformitate cu documentele tehinice romidnesti aferente domeniului de referin{i

si ghidurile tehnice de agrement nr. 067, 167, 168 si 246, toate valabile la aceastd

datd.

1.1.  Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se referd la Jevile
si fitingurile din PEID pentru alimentare cu
gaze naiurale combusiibile, jabricaie de firma
TEHNQ WORLD, utilizate la executarea
instalatiilor de alimentare cu gaze naturale
combustibile, sau biogaz aflate in aval de stafia
de predare, la iesivea din robinetul de legdturdi
spre  sistemul de  alimentare,  pentru
consumatorit din clidirile civile §i socio-
culturale, conform normarniv NTPEE-2018, cu
modificdrile si completdrile din 2023, dupd cum
urmeazd:

- refele de distributie si repartifie a gazelor
naturale combustibile, montate ingropat, cu
presiunea mai micd sau egald cu 6 bar, in care
se utilizeazd tevi si fitinguri din polietilend tip
PEI00, PEIOQ RC e SDR11 ;

-rvefele de utilizare  exterioare, moniate
ingropat, cu presiunea mai micd sau egald cu 6
bar, in care se utilizeazd fevi §i fitinguri din
pf)ff&ﬁféihf tip PIC100, PEISO RC cu SDR1I;
-refele de utilizare exferioare, montate
ingropat sau suprateran cu presiunea mai micd
sau egald cu-10 bar, in carve se utilizeazd fevi §i
fitinguri din polietilend tip PL100/ PETOORC,
cu perele exterior de profectie exfoliant,
SDRI11, aceste tevi pot fi vealizate si cu inserfie
metalica — fir detectie din cupru sau inox.

{evile din PEID sumt fabricate prin
extrudare, din granule de polietilend de inaltd
densitate, PE100 si PEL00 RC., SDRIiI, cu
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diametre nominale cuprinse in domeniul 32 +

DN OD AT 1858 _1/9. 205
GUV R, bU!l’UI FFE M WY A JI=b & VAT

Granulele de PEID utilizate contin
antioxidanti, pigmenti si stabilizatori de
raze UV respectiv negru de fum in procent
de 2 + 25 % Gronulele utilizate sunt
omologate, nereciclate si produse de firme
consacrate precum Borealis, Lyondell
Basell, Sabic Lurope, Unipetirol, etc

Tevile din polietilend pentru gaze
naturale combustibile au culoarea neagrd
§i suni inscripfionaie, prin coextrudare, cu
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exterioard.

Firma TEHNO WORLD fabricd fevi
din PEID, peniru sisieme de disiribujie $i
instalatii de utilizare extericare a gazelor
naturale combustibile in  urmdtoarele
tpuri:

- fevi PEIGG si PEIGORC, cu rezisienfa
minimd admisibild, MRS = 10 MPa,
fabricate in 48 de tipodimensiuni, cu
diametrul nominal (diametrul exterior
al tevii) cuprins in domeniul O 32 + (9 800
mm, cu raportul dimensional standard
SDRII;

Peretele exterior exfoliant este adiugat
peste feava de bazd cu rol de protectie st are
culoare galbend

Tevile din PEID in instalafiile de
alimentare cu gaze naturale combustibile se
asambleazd prin urmdioarele procedee:
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- sudare “cap la cap”,

- sudarea prin electrofuziune;

- prin wiilizarea fitingurilor de tramzifie
PL/OL (fitinguri adaptoare).

Fitingurile din polietilend produse de
Tehno World SRL sunt confectionate din
ronsoane de feava, PEI00 i PEI00 RC si
se produc pentru asamblarea componentelor
din polietilend ale refelei, cu diametre
cupriiise inire 250 mm §i 860 mm,cu SDRI1,
pentru presiuni de luciu de pdnd la 6 bar.

Gama de fitinguri confectionate din
segmente de feavd de PEID (PEI00 si
PEI00 RC) sudatd, cuprinde:

- Cot la 15°,30°45°,60°,90° - fabricat in
gama de marimi O 250~ O 800mm;

- Cruce egaid la 90° - fabricaid in gama
de mdrimi € 250+ ) 800mm;

- Teu egal 90°— fabricat in gama de
mdrimi 2 250+ ) 800mm;

firma  TEHN WORLD  pune la
dispozifte  utilizatorilor o gamd de
adaptoare, accesorii §i echipamente de
sudare pentru punerea in operd a
produselor §i realizarea instalagiilor.

1.2 Identificarea produselor

{evile din polietilend pentru alimentare cu
gaze naturale combustibile sunt de culoare

neagrd, prevazute cu dungi longitudinale. de
culoare galbend, coextrudate pe generatoare.

Tevile sunt inscriptionate din fabricatie, din
meiru in metru cu urmdioarele date.

- demumirea gissau marca producSitorului;

- diametrul exterior nominal x grosimea
peretelui;

- raportul dimensional standard, SDRI1;
- tipul st codul de identificare al materiei
prime: PE100 si PE100 RC;

- destinatia tevii: GAZ;

- Slandardil de referingid — SR EN 1555

- codul de identificare a schimbului liniei
de productie $i data fabricatiei;

- lotul de productie:

- presiunca maximd de operare

- numdrul secvential crescdtor la interval
de I m.

Fitinguriie se marcheazd din jabricajie, cu
etichetd  adezivd sau stanid  lermicd  iar
marcajul contine urmdioarele date:

- denumirea gi/sau marca producdtorului;

- tipul materiei prime: PEIOO sau PEI0O
RC;

- diametrul nominal exterior (mm);
- raportui dimensionai standard SDR;
- identificare produs;

Marcajul este lizibil i rezistent la
operafiunile din timpul punerii in operd si in
iimpul exploaidrii in condifii normale, in
domeniul acceptat de utilizare. Marcajul nu
poate fi distrus fiird urme vizibile

2. Agremenitul Tehnic

2.1.  Domenii accepiate de ufiiizare in
constructii

Tevile si fitingurile din PEID pentru
alimentare cu gaze naturale combustibile,
Jjabricate de firma TEHANO WORLD S.RL.,
pot fi ufilizate la realizarea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale combustibile, sau
biogaz aflate in aval de statia de predare, la
lesirea din robinetul de legiturd spre sistemul
de alimentare, pot fi montate subteran sau
suprateran.

La vealizarea sistemelor de distribufie a
gazelor  naturale  combusiibile, montate
ingropat, folosind fevi din polictilend PEID, tip
PEI00/ PEI0O0O RC, se vor respecta “ Norme
tehnice pentru proiectarea, executarea §i
exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze
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narurale - indicativ. NTPEE- 2018 cu

modificiri si completdri in 2023.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Tevile si fitingurile din PEID pentru
alimentare cu  gaze narurale combustibile,
Jabricaie de firma TEHNG WGORLD S.R.L pol
fi utilizate in instalatiile aferente constructiilor
deoarece indeplinesc ceringele fundamentale
ale  Legii 10/1995, privind calitatea in
consiruciii, cu modificdrile yi compleldrile
ulterioare.

e Rezistenfd mecanicd i stabilitate

Solutiile adoptate in concepfia tevilor si
Sitingurilor, materialele-utilizate la fabricare,

frlrg
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polietilend de inaltd densitate PEID (PE100 si
PEIO0 RC) st asamblarea acestora, conferd
produselor  rezistenfd si  stabilitate  in
exploatare.

Polietilena de inalid densitate (PEID) din
care se fabricd tevile §i fitingurile este un
material dur, rezistent la impact §i tractivne
(rezistenta la tractiune 38 N/mm2), rezistent la
abraziune, cu proprietdfi bune antifrictiune si
autoungere.

Peretii tevilor §i fitingurilor cu suprafafa
lisit §i netedd fac ca frecdrile sd fie minime §i
astfel debitul de gaze rdmdne constant.

Polietilena PEID este un polimer cu masd
moleculard mare (densitatea de aprox. 0.96 g/
cm3), ceea ce Ii asigurd stabilitate chimicd la
actiunea agentilor chimici din materialele de
constructii (beton, ipsos, mortar), la acfiunea
gacizilor, bazelor, scrurilor oxidanie
(permanganat de potasiu), a detergentilor si la
intemperii.

Rezistenta produselor din  PEID este
limitatd la actiunea acizilor concentrafi st a
derivatilor acestora (acid azotic, acetond, acid
acetic, acid cromic, acid hidrofloric, acizi
grasi), aicool etilic, a compugiior sau
derivatilor din petrol si a uleiurilor minerale,
ia temperaturi de pesie 90 °C.

Tevile din PEID nu pot fi utilizate in
terenuri unde solul este uleios, imbibat cu
benzind, solventi sau in spatii in care
elementele instalagiei pot veni in contact cu
aceste produse chimice.

Polietilena isi pastreazd stabilitatea termicd
intr-un domeniu larg de femperaiuri cuprinse
intre -40° + +80°C.

Polietilena de inalid densitate este
rezistentd la temperaturi ridicate (punct de
inmuiere VICAT este 125 °C) si rdmdne durd
si la temperaturi negative. Nu absoarbe
umiditatea si este rezistentd la coroziune .

Constructia  speciald  §i  maleabilitatea
tevilor si fitingurilor din PEID (modulul de
elasticitate de 1150 N/mm2) oferd flexibilitate,
rezistenjad ridicatd la strivire §i rigiditate
inelard ridicatd comparativ cu alte materiale
lermoplastice .

Protectia la acfiunea indelungatd a razelor
UV a polietilenei este garantatd de folosirea I
Jabricafic de materii prime aditivate cu negru
de fum. Aceastd exigenid nu are influentd
asupra produsului montat ingropat in pdmant,
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Sub actiunea eforturilor consecutive din

exploatare, produseie nu se deterioreazi,

Polietilena este un bun dielectric, rezistenta
electricd superficiald fiind extrem de ridicatd.
Ludnd in calcul 5i contactul extins al tevilor cu
solul i umiditatea ambientului se poate afirma
od PE este insensibild la curentii vagabonzi,
ceea ce conduce la rezistentd la coroziune
electroiiticd a retelei de tevi din PE.

s Securitate la incendiu

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercdri pentru determinarea performantelor
de comportare la foc, conform standardului
EN 13501-1:2019.

o Igiend, sdndtate §i mediu inconjurdtor

Tevile i fitingurile din PEID  peniru
alimentare cu goze naturale combustibile,
Jabricate de firma TEHNO WORLD S.R.L, prin
Jorma constructivi §i materialele utilizate, nu
prezintg  niciun  pericol pemtru  sdndiatea
oamenilor si nict nu constitie wn factor de
poluare a mediului in conformitate cu legislatia
in domeniu, dacd se respectii indicatiile din
manualul de exploatare si  intrefinere al
produselor

Materialele folosite la fabricare sunt
nepoluante, nehigroscopice, stabile din punci
de vedere chimic, nu degajd halogeni, nu contin
substante radioactive

Maiterialele produselor nu contin substante
cancerigene sau cu potenfial toxic, diundioare
sandtitii oamenilor sau integritdfii mediului
inconjurditor,

In wiiiizarea acestor produse trebuie sii se
respecie condiifiile previzute de legislatia in
domeniu si anume: Legea Protectiei Mediului
nr. 265/2006, Legea Securitdfii §i Scndtdtii in
Munca nr. 3i9/2006, HG 856/2002 privind
evidenta gestiunii  deseurilor, Legea nr.
172023 pentru aprobarea Ordonantei de
urgemia a  Guvernului  privind  regimul
deseurilor,  Ordonania  2/2021  privind
depozitarea degeurilor,  Ordinul M.S. nr.
11972014 - Norme de igiend si sdndtate publicd
privind medizl de viatd ol populatiei, cu
modificdrile si completirile ulterioare, si Legea
privind asigurarea pentru accidente de muncd
si  boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificdrile si completarile ulterioare.

Produsele sunt reciclabile §i dupd iesirea
din uz vor fi trimise la un centru de colectare -
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reciclare, unde vor fi prelucrate in vederea
reutilizarii.

Se va respecta legislatia n vigoare cu
privire la regimul deseurilor.

o Sigurantd si accesibilitate in exploatare
Materialele unilizate, tehnologia de executie
a tevilor, sistemul de realizare a imbindrilor
intre fevi §i fitinguri asigurd securitatea si
etanseitaiea refelei de distributie a gazelor
naturale combustibile.
Peretele interior al tevilor, cu suprafata lisd
§i neledd, care se menfine i timp, asigurd
siguranfa In exploatare o instalatiei, fiind
Jacilitatd mentinerea §i pdstrarea constantd a
debitelor de gaze prin secfiuneq fevilor.
Polietilena este un bun electroizolant.
Substantele addugate pe ldngi stabilizatori
§i coloranti fac ca polietilena sd aibd
proprietdfi antistatice. Gradul de finisare al
polictilenel de inaltd densitate PEID, asigurd
securitatea utilizatorilor fatd de eventualele
vaniri, suprafetele accesibile sunt netede, fird
muchii  tdioase, bavuri  ascufite  sau
proeminenfe aciculare.

e Protectie impotriva ;gomoruiui

Materialele utilizate la fabricarea fevilor 3i
Jitingurilor din PEID (granule din polietilend,
antioxidanti si stabilizatori) ca si structura
peretelui asigurd siabilitaie, ceea ce conduce
la  atenuarea vibrafiilor §i  impiedicdi
transmiterea zgomotelor la elementele de
constructit. In plus fevile §i fitingurile din
PEID peniru realizarea regelelor de disiribugie
gaze naturale combustibile sunt montate
ingropai, ceea ce face ca aceastd exigentd s
nu aibd infiuenid asupra produsuiui,

¢  Economia de energie si izolare termicd
Frodusele i i uymerqumupru é,'ﬁgéifift:h"}i'
legate de izolafia termicd, fiind montate in
pamdnt la o addncime de peste 1 m. Economia
de energie se asigurd prin concepfia produsului
(35 % economii  la materia primd jolosind
PE100), dar si prin tehnologia avansatd de
Jabricatie si intrefinerea redusd (masa mai micd
f}rm de cea a tevilor din metal, atocurdiore,

hpm depunerilor, ﬂexzbzlztatea, rezistenta la
coroziune, rezistenja la abraziunej,care
conduc la realizarea unor produse cu
consumuri energetice reduse.

Asamblarea tevilor cu fitinguri se realizeazd
cu costuri reduse datorild executiei rapide §i
fard dificultati a imbindrii prin sudare cu

AT 003-05-1380-2026
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echipamente de sudare cap la cap, prin
electrofuziune, sau polifuziune st asambliri
mecanice.

Produsele din PE nu se corodeazd, ceea ce
conduce la eliminarea executdrii lucrérilor de
reabilitare a instalatiilor.

o Utilizare sustenabili a resurselor naturale
Maierialele  utilizate  la  fabricarea
produselor sunt reciclabile.

Se va respecta Regulamentul (CE) REACH
nr. 1907/2G006, privind inregistrarea,
evaluarea, autorizarea §i  restricfionarea
substantelor chimice.

2.2.2. Darabilitatea gi intrefinerea produsulii

Maiteriile prime utilizate si calitatea lor,
controlul sever §i eficient efectuat pentru
verificarera §i mentinerea constantd a calitdifii,
ca §i tehmologia de jabricatic a teviior gi
Jitingurilor conduc la estimarea corecti a
duratei de viatd.

Rezistenta mecanicd, la abraziune si
depuneri, rezistenfa la coroziune §i uzurd,
solutiile adoptate pentru imbinarea tevilor cu
Jitingurile, conduc la o duratd de viawd
estimala de catre fabricant de peste 50 de ani,
in conditiile:

- respecigrii  instructiunilor de
transport, depozitare, manipulare, montare i
intretinere;

- respectarii  prescriptiilor  tehnice
indicate la cap. 2.3.4 din prezentul agrement;

- respecidrii  temperaturii de
referingd a fluidului vehiculat previzut in

stemdordul de produs.

Fabricantul acordit o garantie de 2 ani de la
punereq in operd, In conditiile respecidrii
instructiunilor de depozitare, punere in operd
§i exploatare.

2.2.3. Fabricafia i controlul

Replizavea tevilpr o g hﬂnourﬂnr din

PEID pentru alimentare cu gaze naturale
combustibile, fabricate de firma TEHNO

IXMADT N
Frorni.agr u.n,L

monagement al asigurdrii calitdfii, conform
standardului  ISO  9001:2015. Firma este
certificatd de cdtre TUV Rheinland Cert

Y- Jut,e it sistei ut:

GmbH  Germania, cu certificatl ny. 01 100

152 1057.
Firma are implementat  sistemul
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managementului  de mediu  conform IS0
1521057 emis de TUV Rheinland Cert GmbH-
Germania §i sistemul de management al
sGndtapi si securitdfii ocupationale, conform
ISO 45001:2018 certificat nr. 01 213
1521057 emis de TUV Rheinland Cert GmbH.

Organizarea tehnicd internd este astfel
structuratd  incdt  permite  un  control
permanent al  furniturilor  externe,  fiind
disponibil un program de verificare intern /
extern conform Muanualului de Asigurare d
Calititii propriu producdtorului.

Fabricatia produselor se realizeazd in sectii
specializate: injecfie mase plastice, extrudare

mase plastice.
Pe tot parcursul procesului tehnologic se
efectueqzd  controlul  calitdfii  conform

P

metodelor descrise in SK EN 1555:1,2,3-2025.
Controlul este structurat in 3 jfaze : control
materiilor prime, control pe fluxul de
fabricatie, control al produselor finite.

Tevile sunt fabricate prin exirudare
continud pe linii tehnologice automalizate,
cu un control computerizat al parameirilor
tehnologici si cu posibilitatea de alimentare
individuald a fiecdrei linii.

Fitingurile — se  comfecfioneazd  din
segmente de peavd din polietilend PE100,
PE100 RC prin sudare pe aparate specifice.

Materia primd supusd extruddrii este
granuld virgingd de polietilend aditivatd de
producdtor cu antioxidanti, pigmenfi §i
stabilizatori de raze UV,

Sistemul  calitidfii constd in verificarea
procedurilor  privind  tehnologia  de
fabricafie, incepdnd de la materia primd
pdnd la produsul finit.

Controlul calitgfii pe fluxul de fabricafie
esie asigurat prin executarea unui control
bazat pe proceduri de verificare vizuald si
ultrasunete  cu  scopul de a depista
eventualele neconformitdti ce pot afecta

proprietdtile tehnico-functionale ale
componentelor.
Produscle /componeniele gasite

neconforme sunt identificate si excluse, dupd
care se aplicd o procedurd corectivi pentru
evitarea repetirii defectelor.

B o ]
v ooto Anfatd i Inborotor neonpis
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care efectueazd un control permanent al
calitdtii materialelor §i a performantelor

AT #03-03-1386-2626

produsului, cu respectarea standardelor si
metodelor in domeniu.

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operd a tevilor si a fitingurilor
din PEID pentru alimentarea cu gaze naturale
combustibile, fabricate de firma TEHNO
WORLD SR.L. se face de cdtre persoane
specializate, autorizate, cu experienfd in
domeniu, pe baza documentatiei
producdiorului §i cu respectarea conditiilor
tehnice impuse de normativele §i standardele
previzute la pet. 2.3.4. din prezentul agrement.

La punerea in operd a fevilor si fitingurilor
din polietilend de inaltd densitate PEID (
PEI00, PEIOORC) pentru sisteme de
distributie §i instalatii de utilizare exterioare a
gazelor  naturale  combustibile,  monlate
ingropat, se vor respecta prevederile din
“Norme  tehnice  pentru  proieclareq,
executarea §i exploatarea sistemelor de
alimentare  cu  gaze noturale”-  indicativ
NTPEE-2018 cu modificdri si completdri in
2023.

Asamblarea tevilor din PEID in instalatiile
de distributie §i uiilizare exterioare a gazelor
naturale combustibile se realizeazd prin
imbinarea fevilor cu elemiente de asamblare,
functie de complexitatea procedeului (curbe,
teuri, cruci, ramificafiij de imbinare, de
mdrimea diametrului nominal al elementelor
suddte st de modul de sudare, in silu sau in
ateliere specializate, dupd cum urmeazd :

- sudarea “cap la cap” a tevilor cu
fitinguri din PE (fitinguri drepte/circulare ),
f3d aport de material, wtilizdnd echipamente
de sudare cap la cap cu element electric
incilzitor, pentru tevi cu diametrul exterior
cuprins in domeniul 75 = 80} mm;

- sudarea prin electrofuziune a fevilor cu
electrofitinguri din PE (fitinguri in constructie
cu mufe la capete, cu rezistenfd electricd

nglobaid - tewri, cotuii, mfe, reducti,
ramificafii, piese speciale, adaptoare), cu
utilizarea echipamentelor electrice de sudare
prin electrofuziune, pentru tevi cu diamelrul
exterior cuprins in domeniul 32 -+ 800 mm;

- asamblarea tevilor din polietilend cu
celelalte efemente ale instalatiei, care nu sunt
prevazute cu elemente din feavd fabricate din
polietilend pentru racordare, se face prin
utilizavea fitingurilor de iranzifie PE-metal
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{fitinguri adaproare), funciie de diametrul
exterior al fevii, dupd cum urmeazd: pentru
tevi cu diamelrul exterior cuprins in domeniul
32 + 63 mm, cu fitinguri cu capdt metalic cu
filet, pentru tevi cu diametrul exterior cuprins
in domeniui 75 ~ 230 mm, cu racord de frecere
PE/OL si pentru fevi cu diametrul exterior

> 250 mimi, cu adapior penivu flansd si flansd
liberad, sau racord de trecere PE/OL.

La montaj §i punere in functiune se
'Jf,'gcr 1oz urmitoarele operatii:

X

- teste de etanseitate;
- probe de functionare.
Precizia operatiilor de efectuat este
normald, fird dificulidi pariiculare.
Verificarea etanseitdfii imbindrii se face
cu detectoare de gaz, la presiunea gazului din

i ofninhn
I ELES L’l;l‘

Pentru depozitarea de lungd sau scurtd
duratd producdtorul va furniza date privind
conditiile de depozitare (temperaturd, clasd de
pericylozitate efc.)

2.3. Caietul de prescripfii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

fevile si fitingurile din PEID  pentru
alimentare cu gaze naturale combustibile,
fabricate de firma TEHNO WORLD S.R.L, sunt
astfel concepute §i executate incdi corespund
prevederilor standardelor SR EN 1555:1,2,3-
2025 i a altor standarde si a normativelor
romdnesti in domeniu.

{evile din PFIT) peniru alimeniare cu gaze
naturale combustibile sunt astfel concepute
fncdt sa reziste actiunilor mecanice, termice,
chimice, de coroziune la care sunt supuse in
exploatare.

In elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avut in vedere obtinerea §i pdstrarea constantd
a  proprietafifor  materiglelor  §1 a
caracteristicilor produselor ca si a regulilor de
verificare a calitdtii declarate in Manualul de
Asigurare a Calitafii al producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant §i nu prezt'ntd niciun fel de pericol
pentru sandtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor din PEID pentru
alimentare cu gaze naturale combustibile, de

AT 003-05-1380-2026 .

catre firme TEHNO WORLD SRL se
desfdsoard conform prevederilor planului
calitatii. Fabricatia se desfisoard in sistem de
management al asigurdrii calitdtii, conform
standardului  1SO  9001:2015. Firma este
certificatii de cdtre TUV Rheinland Cert
GmbH-Germania cu certificatul nr. 01 100 152
1057.

In procesul de fabricafie se respects
regulile de verificare a calitdtii declarate in
Manualul de asigurare a calitdpii propriu
producdtorului.

Condifiile de fabricafie sunt impuse de
standardul de produs si de standardele SR EN
1555:1 2, 3-2025, DPentru respectarea
caracteristicilor constructiv- functionale si
metode de incercari.

Materialele care intréd  in
alcdtuirea  produselor sunt insofite de
certificate de calitate emise de laboratoarele
producdtorilor.

Maierialele  §i procedeele utilizate la
Jabricarea produsefor nu afecteazd calitatea
mediului inconjurdtor.

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant §1 nu prezintd niciun fel de pericol
pentru sandtatea oamenilor.

2.3.3 Condifii de livrare
Tevile si fitingurile din PEID pentru

alimentare cu  gaze nafurale combustibile,
Jfabricate de firma TEHNO WORLD S.RL , se
livreaza:

- in colaci de 100 m, pemm fevile cu
diameiru mai iic sau egal de & 110 mm;

- in bare cu lungimea standard de 12 m,
pentry fevile cu diametre mai mari sau egal de

‘2 kgl gyl A mh fnran Hﬂf‘haf“‘ll Iil? < fﬂf‘f) 1
el  FIHIEPs  LRIFEUAEELAS Feeriviaeree L LA

sfoard de polipropilend si la cerere se poate
paletiza pe support din lemn.

Legarea colacilor se face cu banda de
polipropilend. Sunt execuiate minim 6 legdturi
de bandd din polipropilend PP.

Stivuirea fevilor fie cd sumt sub formd de

Py aovas oy ~elie P
DUI»MLA, el N7 ] Ubl—l' (r Ot'r l' C«MLLADMLM [IO n.!ul.ll' uJDjb

plane de sprijin (in general se preferd suporti
din lemn) curate, fard pdryi tdioase si fard sa
confind substante care ar putea ataca
polietilens,
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Transportul se face pe un plan de sprijin lis
st fard asperitafi. Sarcina trebuie fixaid Ia
transport cu benzi, pldci, grdtare nemetalice.

Manipularea tevilor se .face cu atenfie
pentri a evita deteriorarea suprafetelor.

La stivuire se tine seama si de inaltimea
maximd a pachetelor. Pentru colaci inalfimea
de stivuire este de maxim 2,5 m, iar pentru
bare este de 4 m.

La livrare ftevile si fitingurile din PEID
pentru  alimentare cu  gaze  naturale
combustibile sunt insofite de certificat de
garantie, insiructiuni de montaj precum si de
declaratia producdtorului de conformitate a
produsului cu Agrementul Tehnic eliberat
pentru  acesta,  poirivit  prevederilor
standardului SR EN ISO/CET 17050-1: 2010 g1
SR EN ISO/CEI-17050-2:2005 “Evaluarea
conformitditii. Declaratia de conformitate datd
de furnizor”.

Timpul maxim admis in care fevile de
culoare neagrd pot fi depozitate in aer liber §i
expuse la lumina soarelui fard protectie este
conform procedurilor interne 24 Iuni. Pe
fiecare colet se aplicd o etichetd de identificare
cu tnscrisurile de la pet. 1.2,

Pe durata depozitarii, transportului  §i
partial a punerii in operd, capetele tevilor vor
fi protejate cu capace din poliefilend.

Fitingurile se Ivreazd in  ambalaje
individuale sau comune care asigurd protecfia
produselor impotriva loviturilor sau cdderilor
accideniale ce le pot afecta infegritatea.

Pe durata transportului, depozitdrii  §i
partial a punerii in operd, produsele se
pdstreazd in ambalajele originale.

Tevile si fitinguriie se ransportd la puncteie
de lucru conform instructiunilor
producétorulul.

Depozitarea produselor pe termen scurt saui
lung se face conform  prescripfiilor
producdtorului.

Punerea in operd a jevilor si a fitingurilor
din PEID pentru alimentareq cu goze naturale
combustibile, fabricate de firma TEHNO
WORLD SRL. se face de cdtre personal
autorizat ANRE, pe baza proiecteloy intocmite
st avizate, respectdand instrucfiunile de utilizare
ale producdtorului, a Regulamentului (UE) nr.
2024/3110, cerintele legii  10/1995, cu

AT 693-05-1380-2026

modificdirile si completdrile ulterioare §i a

prevederiior de ordin general ale normativelor

romdnesti in domeniu:

- NTPEE-2018 - Norme (tehnice pentru

projecitarea, — executarea  §i  explotarea

sistemelor de alimentare cu gaze naturale cu

modificdri si completdri in 2023;

— (C 56 / 2002 - Normativ pentru verificarea

calititii lucrdrilor de constructii i instalatitior

aferente;

- C 300 / 1994 - Norme de PSI pe durata

executdrii  lucrdrilor de  comstrucfie i

instalatiilor aferente acestora;

- Ordin MS nr. 119/2014 pentru aprobarea

Normelor de igiend §i sdndtate publica privind

mediul de viayd al popuiatier cu modificdrile $i

complectariile wulterioare;

- Legea Securitdfii §i Sénditatii in Muncd nr.

319 / 2006 cu modificdrile §i compleidrile

wlterioare ;

- Legea protectiei mediylui nr. 265 /2006

- Norme generale de apdrare impotriva

incendiiior aprobate prin Ordinul nr.163/2007

al MAL;

- Legea privind asigurarea pentru accidente de

muncd si boli profesionale nr. 346/2002, ci

modificarile si completarile ulterioare.

- Ordonanta  2/2021 privind  depozitarea

deseurilor;

- QUG 9272021 privind regimul degeurtior ;
Personalul §i  agenfii economici care

proiecteazd si executd sisteme de distribufie §i

instalafii de utilizare exterioare a gazelor

naturale combustibile trebuie sd fie autorizafi

de ANRE.,

Concluzii

Aprecierea globald

Utilizarea tevilor §i a fitingurilor dii
PEID pentru alimentare cu gaze
naturale combustibile, fabricate de
firma TEHNO WORLD S.RL. in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd___favorabil, in conditiile
specifice din Romdnia, dacd se respectd
prevederile prezentului agrement.

Conditii
« Calitatea produselor §i metoda de fabricare,
au fost examinate i gdsite corespunzdtoare de
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s Oriunde se face referive in acest agrement la
acte legislative sau reglementdri iehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elahordrii acestui agrement.

» Acorddnd acest agrement, Consiliul Tehnic
Peranent Pentru Constructli, nu se implici in
prezenja si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau fniretine
produsul.

» Orice recomandare relativii la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs, core
este confinutd sau se referd la acesi agrement
tehnic, reprezintd cerinfe minime necesare la
punerea sa in operd.

» Oportuniiuiea elabordrii agremeniului fehnic
este stabilitd de organismul elaborator de

agrement tehnic.
e PROCEMA - CERCETARE rdspunde de

exactitatea datelor inscrise in agrementul
lehnic $i de incercdrile sau lestele care au sial
la baza acestor date. Agrementul tehnic nu i
absolvid pe furnizori si/sau pe ulilizaiori de
responsabilititile ce le revin  conform
reglementdrilor legale in vigoare.

e T7awidi
¢ Verificarea

utilizare a produsulyi va fi realizatid conform
programulm stabilit de comun acord cu
PROCEMA-CERCETARE §i anume:

aspectulni, o comporidrii

w4 ErFien ees s PrTEN T D L A
lth!l}tllC! e M:f)l’l.bhullu L&) =

.......

produsului pus in operd §i verificarea
valabilititii certificatelor firmei producdtoare;
verificdrile se vor efectua la interval de 12
luni, in SITU, la cel putin o lucrare selectatd
din lista de referinfe pusd la dispozitie de
titularul agrementului tehnic.

s Acfiunile cuprinse in program §i modul lor

de realizare vor respecta actele normative si
reglementdrile tehnice in vigoare.

» CUrice modificare a ichnologier de fabn‘care
§i 7 saw introducere de noi materii prime
materiale se va aduce la cunosrmfa
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luata in considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic.

o PROCEMA-CERCETARE (sau alt organism
elaborator de agrement tehnic abilitat de cdtre

CTIPC in cazul in care cel inifial isi inceteazd

verificaren

AT 003-05-1380-2026

activitatea), va informa Consiliul Tehnic
Permanent peniru Constructii despre rezultatul
verificdrilor, iar dacd acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
MLDPA  anularea agrementului tehnic din
baza de daie.

» Anularea agrementului iehnic se va face si
in cazul constatdrii prin coniroale, efectuate de
cdtre organismele de supraveghere a pietei, a
nerespectarii mentinerii constante a conditiilor
de Jfabricatie §i utilizare ale
produsului/procedenliii.

o In cazul in care titularul de agrement fehnic
ni s¢ conformeazd acestor prevederi, se va
declansa  procedura de  retragere a
agrementului tehnic.

Valabilita

Valab:lztatea agrementului tehnic este
24.02.2629

Valabilitatea avizului tehnic este 24022028

Prelungirea valabilitdtii avizului  tehnic

frebuie  solicitaid cu  cel putin trei lund
repure  solicnitala o cel pufin fref

vkl R

inainte de data expirdrii acestuia.

In . cazul  neprelungirii valabifitatii
avizului  tehnic, agrementul tehnic se
lanuleazd de la sine.

Modificarea / extinderea agrementului
itehmc se va face cu respectarea termenului

. i
¢ valabilitate inifial.

Pentru grupa specializati Nr.05
Presedinte
ing. Claudia IONESCU

7

ADMINISTRATOR,
Toana SANDA

o,
[N
& A
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

In vederea elaboririi agrementului tehnic referitor "Tevi si fitinguri din PEID pentru
alimentare cu gaze naturele combustibile ", fabricate de firma TEHNO WORLD SRL., a fost
analizatd documentatia pusd la dispozitie de cdtre firma TEHNQ WORLD S.R.L. in calitate de
solicitant §i titular.

In wrma analizérii documentatiei s-a constatat ca firma TEHNO WORLD S.RL. are
implementat sisiemui calitii in producia de jevi din polietilend de inaiid densitate, conform 150
9001:2015. Firma este certificatd de cdive TUV Rheinland Cert GmbH cu certificatul nr. 01 100
152 1057, De asemenea, tevile din polietilend de inaltd densitate pentru distributia de compusi
gazosi, sunt certificate de organismul de certificare BV- ltalia cu certificat m.6 72/002/2024

Firma are implementat sistemul managementului de mediu conform ISO 14001:2015 si detine
certificat nr. ¢1 104 1521057 emis de TUV Rheinland Cert GmbH-Germoniy §i mai are
implementat si sistemul de management al sandidfii §i securitdfii ocupationale, conform 150
45001:2018 - certificat nr. 01 213 1521057 emis de TUV Rheinland Cert GmbH-Germania.

Produsele finale sunt testate in laboratorul propriu autorizai ISC .

Tehnologia modernd de fabricatie aplicatd de firma TEHNQ WORLD S.R.L., conferd
produselor realizate eficientd, fiabilitate 5i o durabilitate de pesie 50 anl, in condifiile respectdrii
prevederilor prezentului agrement tehnic.

Solicitaniul agremeniului se va ingriji ca lu punerca it funciiune §i recepjia lu beneficiar ¢
produselor, acestea sd aiba elaborate instructiuni de exploatare §i intrefinere concrete, care sd
cuprindd si norme de tehmica securitdfil muncii specifice.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic titularul de agrement tehnic sd
obtind date de la organisme neutre autorizate pentru comportarea in exploatare a produselor
(comportarea i timp a produselor puse in operd in wnele lucrdri de referind) si sa le pund la
dispozitia grupei specializate in vederea prelungirii agrementului tehnic. Monitorizarea.
comporicrii in exploatare este esenpiald peniry @ asigura performanjele optime pe iermen lung.

Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a produsului va fi realizatd conform normativelor
§1 regiementarilor romdnesti in vigoare, precum §i a programuiui stabiit de PROCEMA-
CERCETARE.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de completare a gamei de fabricatie, de introducere
G noi componenite sau materii prime §i materiale, se vor aduce G cunogtingd elaboratorului de
agrement tehnic.

Grupa specializaidt nr.85 din cadrui PROCEMA CERCETARE Iyi insugeyie rezuiiaiie iesielor R
768, 769,770 / 10.12.2025 efectuate de cdire — Laborator de analiza §i incercdri in activitatea de
constructii — apartindnd Tehnoword S.RL. laborator acreditat ISC acreditare nr. 4513 din
18.08.2025

Y FRIPEINYFE 4 W 4 TS 4 TRrOW"F AT T ¥ k mnr

SINi OARTELOR DE INCERCA
Nr. Denuntire coracteristicds | UM | Val | Normativ Valoare Obserat
Crt referinfi determinatd i

0 i Z 3 4 | 5 | 6

Teavi apa PE100 O 90, SDR 11,

i. Dimensiuni )
- diametru teava mm 90-90,6 SREN 90,3
- grosime perete i mp 82-92 3126:2005 8,7 Coresp
interior [

AT 0G3-05-1386-2026




2. | Indice de fluiditate la _
cald in masd — MFR 2/10 min. 02-14 SR EN ISO 0,42 Coresp

TN KT S8 T llg?.ﬂﬂ"}ﬂ
1 | 44

| £.70LF L/ JI‘LK,I' e LWL L
3. Rezistenta SR ISO
hidrostaticd: h > 165 1167:2006 167 Coresp .
- la 80°C 5i 5,4 MPa
4. Timp inducere oxidare | minute =20 IS0 11357- 38,63
la 230°C 6:2025 Coresp
3 Alungive In rupere % > 350 iSO 1 42301 Coresp
6259:2015

Agrementul tehnic este vaiabii pentru “Tevi si fitinguri din PEID peniru alimentare cu gaze
naturale combustibile ", fabricate de firma TEHNO WORLD S.R L, identificabil conform datelor
din dosarul tehnic §i la care fabricatia, punerea in operd si performantele sunt cel putin la nivelul
Prezeniat

4.Anexe

¢ EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1965 DIN 02.02.2026 AL

SEDINTEI DE DELIBERARFE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05,

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat  ing. Claudia
IONESCU,  ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMARQOPQOL, ing. Gabricla
CEPREANU si reprezentant firma TEHNQ WORLD S.R.L. - Romiinia solicitantul de agremet
tehnic, s-au evidentiat urmdtoarele aspecte:

»  Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
instructiunile PAT 1/2004, elaborate de CTPC;

»  Produsele Tevi si fitinguri din PEID pentru alimentare cu gaze naturale
combustibile"”, fabricate de firma TEHNO WORLD S.R.L, corespund cerinfelor fundamentale
de calitate cuprinse in Legea 10/1995, cu modificdvile si completdrile ulterioare;

Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o
valabilitate de 3 ani.

o Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/1380 -2026 contindnd 52 de pagini

[face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportoerul Grupei Specializate Nr.G5
Ing. Gianni FLAMAROPOL

o

Teava PE100 pentru gaze

el
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o Membrii grupei specializate:
Ing. Claudia IONESCU - Pregedinte %f

I
Ing. Cristina GEORGESCU =

Ing.Gianni FLAMAROPOL — Coc
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